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® Stabgluhkerze \ 

® . Stabgluhkerze mit einem Kerzenkorper und einern in- 
nenliegenden Heizstab, wobei zwischen dem Heizstab (1) 
und dem Kerzenkorper (7) im Bereich des Dichtsitzes der 
Stabgluhkerze ein elektrisch isolierendes Formteil (3) an- 
geordnet ist, das test am Heizstab (1) anliegt und auf dem 
oder in dem das brennraumseitige Ende (7a) des Kerzen- 
korpers (7), isoliert vom Heizstab (T), gelagert ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifFl eine Stabgluhkerze mit ei- 
nera Kerzenkorper und einem innenliegenden Heizstab. 
[0002] Bei Stabgliihkerzen der gattungsgemaBen Art ist 5 
der tiblicherweise metallische Kerzenkorper von dem innen- 
liegenden Heizstab elektrisch isoliert Je nach. Konstrukti- 
onsprinzip geschieht dieses auf sehr unterschiedliche Arlen, 
wobei unterschiedliche Vorteile erzielt werden bzw. Nach- 
teile auftrelen. 10 
[0003] ; Aufgabe der Erfindung ist es, eine gattungsgemaBe 
Stabgluhkerze zur Verfugung zu stellen, die in einfacher 
Weise seriengeferligt werden kann und die als einfache 
Stabgluhkerze oder als MeBgluhkerze verwendbar ist. 
[0004] Die erfindungsgemaBe Aufgabe wird durch die 15 
Stabgluhkerze gemaB Anspruch 1 gelost; weitere vorteil- 
hafte Ausgestaltungen der Erfindung .ergeben sich aus den 
nachfolgenden Anspriichen 2 bis 10. 

[0005] Die Erfindung wird anhand der folgenden Figuren 
naher erlautert. Hierbei zeigt !■ 20 

[0006] Fig. 1, in teilweisem Langsschnitt, eine erfin- 
dungsgemaBe Ausfuhrungsform, bei der der Kerzenkorper 
in das erfindungsgemaBe Formteil eingepreBt ist; 
[0007] Fig. 2 eine Ausfuhrungsform, in teilweisem Langs- 
schnitt, bei der das Formfeil in den Gluhkerzenkqrper einge- 25 
preBtist; 

[0008] Fig. 3 eine Ausfuhrungsform, in teilweisem Langs- 
schnitt, bei der der Heizstab in das Formteil und das Form- 
teil in den Kerzenkorper eingepreBt ist; 

[0009] Fig. 4 eine Ausfuhrungsform, in teilweisem Langs- 30 
] schnitt, bei der das Formteil auf den Heizstab aufgespritzt 
und der Kerzenkorper in das Formteil eingesteckt ist; 
[0010] Fig. 5 einen Ausschniri aus einer Ausfuhrungs- 
form, in teilweisem Langsschnitt, mit einem in das Formteil 
eingesteckten temperaturbestandigen Isolierrohr, und 35 
[0011] Fig. 6 den Ausscnnitt gemaB Fig. 5 mit einem an- 
deren temperaturbestandigen Isolierrohr. ! . 

[0012] In Fig. 1 wird in teilweisem Langsschnitt eine er- 
findungsgemaB bevorzugte Ausfuhrungsform wiedergege- 
ben; hierbei weist die Stabgluhkerze einen Korper 7, bevor-. 40 
zugt aus Metall, auf, in dem ein ansich bekannter Heizstab 1 
fur Stabgliihkerzen angeordnet ist Der Heizstab 1 weist im 
Bereich des Dichtsitzes ein Formteil 3 auf, dessen brenn- 
raumseitiger Bereich 3b konisch und zum abdichtenden Zu- 
saramen wirken mit der Zylinderkbpfbohrung eines Verbren- 45 
nungsmotors ausgebildet ist, wobei die konische Ausbil- 
dung der trichterfbrmigen Ausfuhrung der Zylinderkopf- - 
bohrung entspricht 

[0013] Der anschluBseitige Bereich des Formteils 3 weist 
eine ringformige Nut 3a auf. Der Korper 7 besitzt an seinem 50 
brennraurnseitigen Ende 7a einen ringfbrmigen Rand, der in 
die Nut 3a des Formteils 3 eingepreBt ist. Alternativ hierzu 
kann dieser Bereich des Korpers 7 unter Ausbildung des 
Formteils 3 umspritzt werden." Bei dieser Ausfuhrungsform 
wird der Heizstab 1 in den Korper 7 mit Formteil 3 einge- 55 
preBt Der anschluBseitige Endbereich des Korpers 7 ist auf 
einem isolierenden O-Ring 5 gelagert, der liber einer Metall- 
buchse 4 um den veriangerten Endbereich des Heizstabes 1 
angeordnet ist. Da zwischen dem Formteil 3 mil Heizstab 1 
und dem Korper 7 kein FormschluB besteht, kann sich der 60 
Korper 7 gegenuber dem Formteil 3 verdrehen, wobei der 
ringformige Rand 7a des Korpers 7 in der ringfbrmigen Nut : 
3a des Formteils 3 drehen kann, wenn Formteil 3 im Zylin- 
derkopf fest si tzU durch diese Konstruktion findet ein Mit-. 
drehen des Heizstabes 2 beim Einschrauben des Korpers 7 65 
in den Zylinderkopf nicht statt. 

[0014] Bevorzugt ist der brennraumseitige Bereich des 
Heizstabes 1 bis auf dessen Spitze la mit einer Keramikum- 



mantelung umgeben, so da£ auf der Heizstab spitze la eine 
definierte und iokalisierte, elektrisch leitende Gluhzone ent- 
steht. . * 
[0015] Bei der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 2, die im ub- 
rigen der gemaB Fig. 1 entspricht, ist das Formteil 3 im kor- 
perseitigen Bereich stufenformig 3b ausgebildet, wobei der 
Heizstab 1 in das Formteil 3 einpreBt wird; anschlieBend 
wird der Heizstab 1 mit der isolierenden Schicht 2 beschich- 
tet und anschlieBend der auf diese Weise vorbereitete Heiz- 
stab 1 mit Formteil 3 mit dem Korper 7 zusammengesteckL 
[0016] Bei der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 3, die im iib- 
rigen der gemaB Fig. 2 entspricht, wird zunachst der Heiz- 
stab 1 in das Formteil 3 eingepreBt und dann das Formteil 3 
in den Korper 7 eingepreBt. Bei dieser Ausfuhrungsform be- 
sitzt Formteil 3 einen brennraurnseitigen zylinderformigen 
Fortsatz 3c, bevorzugt aus dem gleichen Material wie Form- 
teil 3; er dient als Isolierung zwischen Heizstab 1 und dem 
Zylinderkopf, wobei der zylindei^rmige Fortsatz 3c am 
Zylinderkopf anliegt wahrend gegenuber dem Heizstab 1 
ein zylinderfbrmiger Luftspalt ausgebildet ist 
[0017] Die Ausfuhrungsform gemaB Fig. 4 entspricht im 
wesentlichen der gemaB Fig. 1, wobei der Dichtsitzbereich 
des Formteils 3 mit Randel 6 versehen ist; hierdurch wird 
die formschlussige Verbindung zwischen Isolierformteil 3 
bzw. der Spritzmasse des Formteils 3 verbesserL Hierbei 
wird bevorzugt das Formteil 3 auf den Heizstab 1 im Be- 
reich des Dichtsitzes aufgespritzt und anschlieBend der Kor- 
per 7 aufgesteckL 

[0018] Bei der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 5 ist da 
Formteil 3 korperseitig zur verriegelnden Verbindung mit 
dem Korper 7 und brennraumseitig zur Hakerung eines 
Rohres (8), vorzugsweise eines temperaturbestandigen Iso- 
berrohres, ausgebildet Hierbei ist im brennraurnseitigen 
Bereich des Formteils 3 eine ringformig ausgebildete Nut 9 
vorgesehen, in die das Rohr 8 eingepreBt wird. 
[0019] Die Ausfuhrungsform gemaB Fig. 6 entspricht im 
wesentlichen der gemaB Fig. 5 mit dem Unterschied, daB 
das Rohr 8 am formteilseitigen Ende 8a einen groBeren 
Durchmesser aufweist als das ubrige Rohr 8, wobei der! 
Durchmesser des Rohres 8 im Bereich 8a etwas groBer als 
der der Zylinderkopfbohrung 10 ist, in die die Stabgluhkerze 
eingefuhrt wird, so daB das Rohr 8 nicht in die Bohrung fal- 
len kann, wenn sich der Bereich 8a des Rohres 8 aus der Nut 
9 des Formteils 3 losen sollte. 

[0020] Bei alien Ausfuhrungsformen besteht das erfin- 
dungsgemaBe Formteil aus Kunslstoff, Keramik oder einem 
anderen beliebigen temperaturbestandigen, elektrisch isolie- 
renden WerkstofT. Es kann separat gefertigt oder durch Auf- 
spritzen auf dem Korper 7 bzw. idem Heizstab 1 ausgebildet 
werden. Das Formteil 3, das im Dichtsitzbereich der Stab- 
gluhkerze ausgebildet bzw. angeordnet ist, kann verschiede- 
nen Dichtwinkeln in verschiedenen Zylinderkopfen angegli- 
chen sein, bei spiels weise mit einem Winkel von 63°, 93° 
oder 123°, wobei Korper und Heizstab unverandert bleiben 
konnen. 

Patentanspruche 

1. Stabgluhkerze mit einem Kerzenkorper und einem 
innenliegenden Heizstab, da durch gekennzejchnet, 
daB zwischen dem Heizstab (1) und dem Kerzenkorper 
(7) im Bereich des Dichtsitzes der Stabgluhkerze ein 
elektrisch isolierendes Formteil (3) angeordnet ist, das 
fest am Heizstab (1) anliegt, und auf dem oder in dem 
das brennraumseilige Ende (7a) des Kerzenkorpers (7), 
isoliert von Heizstab (1), gelagert ist 
.2. Stabgluhkerze in Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Formteil (3) buchsenformig ausgebil- .. 
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del ist und daB dessen brennraumseitiger Bereich (3b) 
konisch und zum abdichtenden Zusammenwirken mit 
der Zylinderkopfbohrung vorgegebenen Dichtwinkeis 
eines Verbrennungsmotors ausgebildet ist' 

3. Stabgluhkerze nach einem der Anspruche 1 oder 2, 5 
dadurch gekennzeichnet daB der korperseitige Bereich 
des Formteils (3) mit dem formteilseitigem Bereich 

(7 a) des Korpers (7) fest verbunden isL . . 

4. Stabgluhkerze nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der kSrpersei tiger Be- 10 
reich des Formteils (3) eine ringformige Nut (3a) auf- . 
weist, in der der formteilseilige Bereich (7a) des Kor- 
pers (7), als ringfbrmiger Rand ausgebildet, gelagert 
ist 

,5. Stabgluhkerze nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 15 
dadurch gekennzeichnet, dafi der brcnnraumseitig aus 
dem Formteil (3) austretende Teil des Heizstabes (1), 
mit Ausnahme der Heizstabspitze (la), von einer Kera- 
mikummantelung (2) umgeben ist 

6. Stabgluhkerze nach einem der Anspruche 1 bis 4, 20 
dadurch gekennzeichnet, daB der brennraumseitig aus 
dem Formteil (3) austretende Teil des Heizstabes (1), 
mit Ausnahme der Heizstabspitze (la), von einem tem- 
peraturbestandigen Isolierrohr umgeben ist 

7. Stabgluhkerze nach einem der Anspruche 1 bis 6, .25 
dadurch gekennzeichnet daB der brennraumseitige Be- 
reich des Formteils (3) zur Fixierung oder Lagerung ei- 
nes Rohres (8) ausgebildet ist das den brennraumseitig 
aus dem Formteil (3) austretenden Teil des Heizstabes , 
(1), mit Ausnahme der Heizstabspitze, anliegend oder 30 
in geringem Abstand umgibt. 

8. Stabgluhkerze nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der formteilscitige Rand des Rohres (8) 
in einer Ringnut (9) im brennraumseitigen Bereich des 
Formteils (3) fixiert ist 35 

9. Stabgliihkerze nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der formteilseitige Randbereich (8a) des 
Rohres (8) einen groBeren Durchmesser als der brenn- / 
raumsei tiger Bereich des Rohres (8) aufweist wobei 
der Durchmesser des Rohrbereichs (8a) groBeren 40 
Durchmessers geringfugig groBer als der der Bohrung 
(10) fur den Heizstab (1) im Zylinderkopf eines Ver- 
brennungsmotors ist ' 

10: Stabgluhkerze nach einem der vorhergehendeh 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Formteil 45 
(3) einen sich in Brennraumrichtung erslreckenden zy-. 
linderformigen Ansatz (3c) aufweist der bevorzugt aus 
dem gleichen isolierenden Material wie Formteil (3) 
besteht wobei der zylinderformige Fortsatz (3c) einen 
etwas groBeren Durchmesser als der innenliegende Be- 50 
reich des Heizstabes (1) unter Ausbildung eines zylin- 
derformigen Luftspalts zwischen zy linderformigen " 
Fortsatz (3c) und Heizstab (1) besitzt. ' * 
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